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ILAS REVOLUGIONES
SUELEN MARGAR EL INICIO
OE GRANDES GAMBIOS!

LA HISTORIA DEL DESARROLLO TECNICO PONE DE RELIEVE QUE LOS
AVANCES CRUCIALES SIEMPRE HAN SIDO SALTOS CUALITATIVOS,
£S DECIR, CAMBIOS REPENTINOS QUE INICIALMENTE HAN SIDO
CUESTIONADOS PARA, DESPUES, PASAR A REEMPLAZAR LO QUE SE
HABIA CONSIDERADD VALIDO Y OPTIMO HASTA ESE MOMENTO. LA
PEAK PERFORMER GG DE KOHLER CONFIRMA UNA VEZ MAS ESTA
TENDENCIA HISTORICA.

El desarrollo de la Peak Performer GC vuelve a destacar el papel pionero que Kohler lleva afios desempefiando en la
tecnologia de aplanado. No en vano se nos considera lideres del mercado y proveedores de soluciones, capaces de
construir maquinas con un nivel inigualable de individualizacién. «<Nada de soluciones prefabricadas es decir, todo en
interés de nuestros clientes», este es uno de nuestros principios fundamentales. Esta atencién exclusiva a los benefi-
cios del cliente se manifiesta de la mejor manera posible en la Peak Performer GC. En su calidad de maquina estandar
con un potencial extremadamente alto de individualizacion, impresiona, por ejemplo, por su precision extraordinaria,
y por su maxima eficiencia. En la produccion de la Peak Performer GC, KOHLER no se ha limitado a utilizar la tecnolo-
gia mas moderna, sino que la ha llevado a un nuevo nivel para beneficio de aquellos clientes que solo confian en los
lideres del conocimiento y, por lo tanto, desean dar un salto crucial en eficiencia de la mano de KOHLER.




EL FUTURO EMPIEZA AHORA: GON LA PEAK PERFORMER GC.

;POR QUE LA PEAK
PERFORMER GC VA

A SER LA UNICA
RESPUESTA GORRECTA
PARA LAS EMPRESAS
INNOVADORAS EN UN
FUTURO?

Porque el dia de mafiana la productividad y
la eficiencia seran aun mas importantes de
lo que lo son hoy.

— Innovadora unidad de control
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Revolucionaria: la unidad electromecanica de control del espacio de aplanado

La Peak Performer GC abre la puerta a una nueva dimension de precision. La llave que abre
esta puerta es el GAP-Control, una unidad electromecanica revolucionaria de control del
espacio de aplanado que no utiliza un sistema hidraulico. Ha sido desarrollada por KOHLER,
y funciona con un sistema cuadruple de cufias extremadamente estable, equipado con
actuadores de elevada eficiencia energética. Este sistema, con su funcionamiento silencioso
y sin vibraciones, lleva la calidad de aplanado a una nueva cota gracias a pulsos de presién
que permiten registrar la precision de posicionamiento en el rango de los pm. Este nuevo
estandar de calidad se consigue incluso para piezas muy complejas fabricadas en metal de
alta resistencia y con secciones transversales variables.

— Laalimentacion y la salida se pueden adaptar a las necesidades individuales del cliente

La nueva unidad aumenta tanto la calidad como la productividad. Esto se debe, en parte, a la
mayor eficiencia energética y de mantenimiento, resultado de la ausencia de elementos hidrau-
licos; y también al ingenioso sistema de cambio rapido y limpieza. A esta mejora de la eficien-
cia contribuye ademas un dispositivo inteligente de proteccién contra sobrecargas que protege
la maquina de sufrir dafios mecanicos y al cliente de incurrir en costes adicionales. Tampoco
hay que olvidar, por supuesto, el sistema de cambio de sentido, que puede utilizarse para
invertir los ajustes entre la alimentacion y la salida en cuestion de segundos, y que desempefia
un papel relevante al igual que la unidad de control, que cuenta con programa de calculo, mas
de 200 espacios de almacenamiento de herramientas y gestion de la parada de la maquina. En
resumen: la Peak Performer GC supone un avance fundamental en todos los sentidos.

SOLUCIONES PERFECTAS DE TECNOLOGIA DE ENDEREZADO

— KOHLER es un especialista en solucio- — KOHLER perfecciona el proceso
nes de tecnologia de enderezado para completo de aplanado: desde piezas

procesos industriales de produccion individuales de chapa metalica

de chapa metalica. hasta soluciones completamente
automatizadas.

— Sistema extendido de limpieza y cambio rapido

24.02.15 10:58



iUNA TECNOLOGIA QUE ESTABLECE NUEVAS REFERENCIAS! LAS PRESTAGIONES, DE UN VISTAZO.

|_A TEC N U I_U G'IA GAP-Control revolucionario Espesor de Sistema
Sus silenciosos y eficientes actuadores Anchura maxima | material Sistema de extendido Ajuste de Sistema de Control de

controlan y mantienen constante el espacio Modelo | de paso ajustable cambio rapido | de cambio rapido | motor GAP-Control | inversion calculo Velocidad
REVULUC'UNAR'A DE de aplanado mediante un sistema cuadru- 50 500 mm 05-11mm = 0 = = 0 = 3-20 m/min
le de cufias con rozamiento optimizado = 600 mm 0,5- 11 mm = - = = = = 3-20m/min
|_A PEAK PERFURMER P . . P ’ 50 800 mm 0,5-11mm u o u | ] o ™ 3-20 m/min
Larigidez del sistemay su elevada tasa 50 1000 mm 0,5-11mm ™ o ™ ™ o ™ 3-20 m/min

é .z .

GB ES UNA SOLUG'UN de conversion fuerza-desplazamiento 50 1250 mm 05-11mm = 5 - = = = e
permiten un control incompresible y de alta 50 1500 mm 0,5-11mm L] o L] L] o L] 3-20 m/min
DE FUTURU DES-”NADA precision. Otra ventaja de GAP-Control es 50 1850 mm 0,5-11mm u o u u o u 3-20 m/min
que no se ve afectado por las fluctuaciones 50 2200 mm 05-11mm = = = = H = 3-20m/min
A EMPRESAS de la temperatura ambiente, por lo que no 65 500 mm 05-15mm m o m = = - 3-20m/min
necesita estar en un ambiente climatizado 65 600 mm 0,5-15mm = 0 = = H = 3-20 m/min
. ., 65 800 mm 0,5-15mm u o u u o u 3-20m/min

para funcionar a la perfeccion. = = = = 5 = -
|NDUSTR|A|_ES DE — Garantiza una precision constante 65 1000 mm 05-15mm 3-20m/min
65 1250 mm 0,5-15mm u o u u ] u 3-20 m/min
VA R | US SECTU RES Proteccion inteligente contra sobrecargas 65 1500 mm 0,5-15 mm m o [ [ u] [ 3-20 m/min
. Para proteger la maquina aplanadora 65 1850 mm 0,5-15mm u o u u o u 3-20 m/min
frente a dafios mecanicos, el sistema 65 2200 mm 05-15mm = o u u o u 3-20 m/min
Entre las areas donde esta maquina de proteccidn contra sobrecargas mide 80 500 mm 1-23mm u =] u u o u 3-20 m/min
marcaria la diferencia, se incluyen: la la carga y responde en una fraccion de 80 600 mm 1-23mm = = = = H = 3-20m/min
aeroespacial, la fabricacion de vehiculos, segundo. Si se supera la carga normal 80 800 mm 1-23mm " 0 " " 0 " 3-20 m/min

., o pe . . . - u [m] u u o u - i
la construccion naval, los centros de especificada, este sistema inteligente 80 1000 mm 1-23mm 3-20 m/min
icio del | ductos domésti d | do de plastificacid itand 80 1250 mm 1-23mm u =] L L o n 3-20 m/min
servicio del acero, los productos domésti- reduce el grado de plastificacién, evitando 20 1500 mm 193 mm = o = = o = 3-20 m/min
cos y médicos, la maquinaria de construc- asi rechazos. Si la sobrecarga es inminente, 30 1850 mm 1-23mm = o u = o = 3-20 m/min
cion, los ferrocarriles, los muebles, el la maquina se desconecta automatica- 80 2200 mm 1-23mm u =] u u o u 3-20 m/min
procesamiento de aluminio, la industria mente y el bastidor de rodillos se abre. Asi 100 500 mm 1-27mm ™ o ™ ™ o ™ 3-20 m/min
eléctrica y muchas otras. se garantiza un control fiable y robusto. 100 600 mm 1-27mm u o u u o u 3-20 m/min
100 800 mm 1-27 mm u o u u o u 3-20m/min
— Evita dafios mecanicos 100 1000 mm 1-27 mm u o u u o u 3-20m/min
Sist ficiente d bio d tid 100 1250 mm 1-27mm u =] u u o u 3-20m/min
istema eficiente de cambio de sentido 100 1500 mm 197 mm = o = = o = 3-20 m/min
El sistema de cufias puede utilizarse para 100 1850 mm 1-27mm = o u = o = 3-20 m/min
invertir los ajustes de alimentacion y salida 100 2200 mm 1-27mm u o u u o u 3-20 m/min
de la maquina en tan solo unos segundos. 120 500 mm 2-32mm = o u = o = 3-20 m/min
La direccion de rotacion de los rodillos de 120 600 mm 2-32mm u o u u o u 3-20 m/min
enderezado cambia automdaticamente, 120 800 mm 2-32mm a o a a o a 3-20 m/min

P s . - u [m] u u o u - i
permitiendo asf insertar el material desde 120 1000 mm 2-32mm 3-20 m/min
bos lad i 120 1250 mm 2-32mm u o u u =] u 3-20m/min
ambos lados con gran rapidez. 120 1500 mm 2-32mm ™ o u u o u 3-20 m/min
120 1850 mm 2-32mm u o u u o u 3-20m/min
120 2200 mm 2-32mm u o u u =] u 3-20 m/min
150 600 mm 2-42mm u o u u o u 3-20m/min
150 800 mm 2-42mm u o u u =] u 3-20 m/min
150 1000 mm 2-42mm u o u u o u 3-20m/min
— Puede manejarse desde ambos lados 150 1250 mm 2-42mm u o u u o u 3-20 m/min
150 1500 mm 2-42mm u o u u =] u 3-20 m/min
150 1850 mm 2-42mm u o u u o u 3-20m/min
_____________________________________________________________________________________________________________________________________________________| 150 2200 mm 2-42mm u o u u o u 3-20m/min
180 600 mm 2-60mm u o u u o u 3-20m/min
S CAG [-'J A A 180 800 mm 2-60mm u o u u o u 3-20m/min
|N I.UBR' | N B'ERT 180 1000 mm 2-60mm u o u u =] u 3-20 m/min
180 1250 mm 2-60mm u o u u o u 3-20m/min
— La unidad de control del espacio 180 1500 mm 2-60mm - - - - - - 3-20 m/min
d | do f . 7 s 180 1850 mm 2-60mm u o u u o u 3-20m/min
e aplanado funciona sin sistema 180 3200 mm 2-60mm ™ o u ] o ] 3-20 m/min

hidraulico ni lubricacién abierta. M=estandar O=opcion/ Mas modelos bajo pedido
Los beneficios son: menores

costes de proteccion del medio

ambiente, de mantenimiento y

de explotacion.

— La Peak Performer GC garantiza una extraordinaria precision de enderezado
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BIENVENIDO AL GENTRO DE GOMPETENGIA PARA APLANADO!

LA REPUTACION DE KOHLER COMO
FABRICANTE DE EXCELENTES
SOLUCIONES INDIVIDUALIZADAS

DE TECNOLOGIA DE APLANADC

PARA PROGESOS INDUSTRIALES DE
PRODUCCION SE EXTIENDE MUCHO
MAS ALLA DE LAS FRONTERAS
ALEMANAS. LA EMPRESA TAMBIEN ES
BIEN CONOCIDA COMO ESPECIALISTA
EN ENDEREZADORAS DE LA
CURVATURA TRANSVERSAL.

Las soluciones mejores y mas efectivas de tecnologia de aplanado
son aquellas que se disefian a la perfeccién y, posteriormente,
durante la construccién, se adaptan integramente a un proceso

productivo para mejorarlo; y esto es exactamente lo que hacen las
soluciones de KOHLER. Tradicionalmente, no solo hemos tenido

éxito en nuestra area fundamental de tecnologia de aplanado, sino
también en el resto de areas importantes relacionadas con esta,
tales como la manipulacion, el enderezado, el corte, el lavado y el

7 7
apilado. Este caracter universal, la elevada competencia de nuestro I-A TEGNULUGIA DE APLANA"U DE KUHLER 'UNA RAZUN PUH
personal y nuestra actitud resolutiva, tipica de la regiéon de Baden, ) l
se ponen de manifiesto también en nuestras soluciones completas 4 -
deautomaizacin LA QUE MUCHAS EMPRESAS ESTAN EN A LA ULTIMA!

Nuestra area de competencia en la construccién de maquinas
especiales es una consecuencia légica tanto de nuestra orientacion
hacia el asesoramiento y las soluciones como de nuestra amplia
gama de productos y de la experiencia que hemos acumulado

durante la construccién de mas de 6000 maquinas aplanadoras. Los R RA——=—=——

clientes también recurren a nosotros cuando desean modernizar

lineas de produccion, sus propios productos, o productos hechos

por otros fabricantes. Estos clientes proceden generalmente del VENTAJAS BUMPET'“VAS

segmento superior de su industria, y nosotros simplificamos al

maximo la colaboraciéon con ellos empleando el principio de un — KOHLER identifica y aumenta el — KOHLER soluciona todos los desafios

Unico interlocutor para el cliente. potencial de mejora de las soluciones de la tecnologia de aplanado con
de tecnologia de aplanado, incremen- entusiasmo y con ingenieria de Baden.
tando asi la competitividad
de los clientes.

— Sistema de cambio rapido como estandar — Apoyo de rodillos optimizado
10 11
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